i@ tecpoles

Instrukcja transportu i montazu Tecpoles Sp. z 0.0.

§l. §V.
Uwagi ogdlne Charakterystyka techniczna
1. Tolerancje wymiaréw konstrukcji sa zgodne z norma PN-EN 40-2.
1 Nabywca zobowigzany jest do zapoznania z trescig instrukcji wszystkich oséb 2. Stupy standardowo zabezpieczone sa poprzez cynkowanie ogniowe. Whasciwosci
odpowiedzialnych za montaz transport i przechowywanie produktéow. powloki cynkowej sa zgodne z norma PN-EN 1SO 1461.
gl:' dunek 3. Powtoka cynkowa chroni konstrukcje przed korozja.
alacune 4. Powtoka cynkowa nie moze by¢ traktowana jako powtoka dekoracyjna. W celu
1. Odpowiedzialnoé¢ za prawidtowe rozmieszczenie fadunku spoczywa na zatadowcy, poprawy estetyki konstrukcji zalecane jest malowanie powtoki cynkowej
za zabezpieczenie towaru do transportu — na przewozniku. Odpowiedzialnos¢ za odpowiednimi farbami.
ubezpieczenie wyroboéw na czas transportu jest uzaleznona od zastosowanych 5. Powtoka cynkowa podlega procesowi utleniania (mozliwos¢ pojawienia sig biatej
warunké\n{ dostawy INCOTERMS. korozji) i zmienia swéj wyglad w czasie uzytkowania. Jest to proces naturalny.
2 Wymagame} dotyczch zatalviunklu w Te,CpOIeS S,p‘ 200 L . Nie ma mozliwosci zapewnienia jednakowego wygladu powtoki w partii stupow.
2.1. pojazd musi posiadac powierzchnie zatadunkowg o dtugosci réwnej . . L
najdtuzszemu transportowanemu elementowi oraz szerokosci co najmniej Po okoto 4-12 miesiecy powtoka ujednolici swdj wyglad.
2m ( wyjatek pkt. 2.1.1) 6. Powtoka cynkowa nie jest odporna na kwasy o silnym stezeniu, uryne zwierzat
2.1.1. fadunek moze wystawac z tylu pojazdu na odlegtos¢ nie wieksza niz 2 m i niektére $rodki chemiczne. Celem zabezpieczenia konstrukcji zaleca
od tylnej ptaszczyzny obrysu pojazdu sie stosowanie powtok ochronnych (mechanicznych lub chemicznych).
2.1.2.  tadunek nie moze wystawac z przodu pojazdu na odlegtos¢ wigkszg niz 0,5 m
od przedniej ptaszczyzny obrysu i wieksza niz 1,5 m od siedzenia kierujacego §VI
2.2. zatadunek odbywa sie goéra za pomoca suwnicy, dotyczy tadunkéw powyzej Montaz stupéw
1t i/lub dtugoséci ponad 5m. Powyzej tych parametréw pojazd musi mie¢
mozliwos¢ gérnego zatadunku 1. Informacje wstepne.
2.3. pojazd/kierowca posiada pasy zabezpieczajgce do mocowania i przeciw Na montaz stupdw oswietleniowych, précz prac zwigzanych z utwierdzeniem
przemieszczaniu sie tadunku podczas transportu. wysiegnikdw, wzglednie poprzeczek lub koron, oraz czynnosci zwigzanych
3. W przypadku odmowy zatadunku przez Tecpoles Sp. z 0.0. z przyczyn wskazanych z samym ustawieniem konstrukcji stupa na bloku fundamentowym, bad: tez
w pkt. 2. strona odpowiedzialna za zatadunek jest zobowigzana do podstawienia bezposrednim osadzeniu w podtozu gruntowym, sktada sie réwniez montaz
innego $rodka transportu. uposazenia elektrycznego, do ktdrego niniejsze opracowanie nie znajdzie
4. Tecpoles Sp. z 0.0. zastrzega sobie réwniez prawo do odmowy zatadunku $rodka zastosowania.
transportu w innych, uzasadnionych przypadkach zagrozenia w ruchu drogowym oraz 2. Przygotowanie posadowienia konstrukcji.
zycia i zdrowia ludzkiego. Z tego tytutu Tecpoles Sp. z 0.0. nie ponosi zadnych Stupy bez podstaw projektowane sg do bezposredniego osadzenia w podtozu
konsekwencji finansowych i prawnych. gruntowym. W celu ustawienia nalezy przygotowa¢ wykop o wymiarach min.
5. Standardowo produkty Tecpoles Sp. z 0.0. zabezpieczone s3 na czas transportu 3- krotnej $rednicy dolnej osadzanego trzonu i gtebokosci narzuconej w zaleznosci
drewnianymi separatorami styku (przektadki drewniane, kantéwki), dodatkowo od wysokosci stupa. Wartosci, o ktérych wyzej mowa podane sa w katalogu
elementy pokryte powtoka lakiernicza posiadajg zabezpieczenie w postaci folii. handlowym firmy Tecpoles Sp. z o.0.. Po zakoriczeniu montazu stupa, prac
6. Wszystkie produkty powinny zosta¢ zabezpieczone na samochodzie w sposéb elektrycznych, osadzeniu konstrukcji w wykopie, oraz ustawieniu jej w pozadanej
uniemozliwiajacy im jakiekolwiek przemieszczanie si¢ podczas transportu. pozycji nalezy przystapi¢ do obsypywania trzonu zwirem, badZ wczesniej
odspojonym z wykopu urobkiem. Obsypywanie wykonywa¢ nalezy warstwami
§1I. 0 max. migzszosci 20 cm zageszczajac je ubijakiem.
Roztadunek Stupy wyposazone w podstawe przeznaczone s3 do posadowienia na bloku
fundamentowym. Zasadniczo stosuje sie fundamenty prefabrykowane, ktdére
1. Nabywca zobowiazany jest do przeprowadzenia roztadunku ze szczegélng wchodza w sktad kompletnej konstrukcji oferowanej przez firme Tecpoles Sp.
ostroznoscia tj. tak, aby nie uszkodzi¢ powtoki cynkowej, malarskiej lub jakiejkolwiek z 0.0.. W przypadku nabycia stupa oswietleniowego bez przypisanego mu typu
innej powtoki, oraz by nie doprowadzi¢ do uszkodzer mechanicznych produktow. fundamentu nalezy zleci¢ wykonanie dokumentacji projektowe] posadowienia
2. Czynnosci roztadunkowe nalezy wykonywaé przy pomocy wiasciwego urzadzenia uprawnionej do tego jednostce. Celem osadzenia fundamentu w podtozu
2 zachowaniem szczegdInej ostroznosci. gruntowym nalezy wykona¢ wykop o wymiarach wiekszych od poprzecznych
3. Poziomy i pionowy transport mechaniczny tadunku nalezy prowadzi¢ przy wytacznym gabarytéw fundamentu o min. 15cm na strone. Po wezesniejszym zabezpieczeniu
zastosowaniu zawiesi z tworzyw sztucznych, widly wézkow zabezpieczy¢ podktadkami fundamentu warstwa hydroizolacji za pomocg urzadzenia dzwigowego nalezy
drewnianymi lub z tworzywa. osadzi¢ go w wykopie, nastepnie nalezy ustali¢ pozycje fundamentu tj. sprawdzi¢
4, Nie dopuszcza sie zrzucania produktéw z powierzchni skrzyni samochodu, jak réwniez wspbtosiowos¢ z pozostatymi elementami projektu, oraz orientacjg sytuacyjno
ich ciggniecia lub toczenia po powierzchni samochodu ani zadnej innej powierzchni. wysokosciowa. Koricowa czynnoscia tego etapu montazu jest obsypanie
5. Niezwtocznie po roztadunku nalezy usuna¢ z produktéw folie zabezpieczajaca. fundamentu. Nalezy dostosowac si¢ do wytycznych postgpowania opisanych
6. Nabywca jest zobowiazany do dokonania ewentualnych napraw powtoki cynkowej dla stupéw wkopywanych.
tuz po zakoriczeniu czynnosci roztadunkowych.
3. Wysiegniki jednoelementowe.
3.1. Postepowanie przygotowawcze.
§IV. Przed przystgpieniem do osadzenia wysiegnika nalezy:

- zweryfikowa¢ kompletnos¢ pakietu wkretéw M10 znajdujacych
sie w otworach szczytowej czesci stupa (8szt.)
- sprawdzi¢ czy gwinty wyzej wymienionych otworéw jak rowniez wkretow

Sktadowanie

1. Nabywca zobowiazany jest do przechowywania produktéw na utwardzonej, suchej . A A . X . N
L . . h nie ulegty zanieczyszczeniu badz uszkodzeniu mechanicznemu, nastepnie
i réwnej powierzchni. ez P tat

2. Nalezy zapewni¢ takie warunki przechowywania, by produkty nie miaty nalezy posmarowac je smarem statym.

3.2.  Faza montazu wysiegnika.
Wysiegnik powinien by¢ montowany w pozycji poziomej, celem tego trzon stupa
nalezy podeprzec na poziomie ok. 7/8 jego dtugosci catkowitej tak, by wysiegnik
nie stykat sie ramionami z podtozem.

bezposredniego styku z podfozem gruntowym, jak réwniez wszelkimi materiatami
pylistymi, oraz substancjami agresywnymi chemicznie. Producent zaleca by dtuzsze
sktadowanie miato miejsce w pomieszczeniach odpowiednio wentylowanych.

3. Kolejne warstwy produktéw w wigzkach powinny by¢ separowane drewnianymi
przektadkami, zabezpieczonymi folia. W miejscach styku powtoki galwanicznej
z przedktadkami mogg pojawic sie rozleglejsze przebarwienia.

4. Produkty mozna réwniez sktadowa¢ na podktadach stalowych, ocynkowanych
o ksztatcie nie powodujacym uszkodzeri mechanicznych i zarysowan.
5. Powtoka moze nosi¢ takze znamiona przebarwiet powodowanych biatg korozja.

Nie s3 to jednak wady strukturalne i na ogét nie majg charakteru trwatego, zanikajac
z czasem szarzenia powtoki cynkowej. W zwiazku z tym, wady te nie sa podstawa
do reklamacji.

6. Niedopuszczalne jest sktadowanie konstrukcji ocynkowanych, malowanych
lub oklejanych folig, przykrytych plandeka, owinietych folig oraz przycisnigtych
paletami.
7. Fundamenty i wysiegniki powinny zostac¢ sktadowane na paletach.
R
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Kolejnym krokiem jest umieszczenie czesci wpustowej wysiegnika w szczycie stupa. Wspétosiowe
potozenie wysiegnika i stupa uzyskujemy wkrecajac i wykrecajac odpowiednie wkrety M10.

4 Wkrety M10
rozmieszczone co 90°

4 Wkrety M10 \ ‘

rozmieszczone co 90°
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Podczas pozycjonowania wysiegnika wkrecajac wkret z jednej strony nalezy pamigta¢
o koniecznosci uprzedniego wspdtmiernego wykrecania wkretéw potozonych
po stronie przeciwnej, zapobiegnie to ewentualnemu uszkodzeniu gwintéw.

Zaleca sie by réwnolegle do prac montazu wysiegnika wykona¢ montaz elektryczny
(rozumie sie przez to utozenie przewodow zasilajacych oraz przytwierdzenie opraw),
dostosowanie sie do zalecenia pozwoli znacznie zmniejszy¢ naktad roboczy.

Po usytuowaniu wysiegnika w pozagdanym potozeniu przystepujemy do koricowej fazy
majacej na celu zabezpieczenie wysiegnika przed obrotem. Dokrecenie wkretow
pozycjonujacych wykonujemy kluczem dynamometrycznym. Pozadany moment
dokrecenia zawiera sie w przedziale miedzy 25 Nm a 35 Nm. Niedokrecenie
skutkowa¢ bedzie niedostatecznym utwierdzeniem, natomiast przekroczenie sity
granicznej zerwaniem gwintu i utratg statecznosci potaczenia.

Montaz wysiegnikéw wieloramiennych.

Z uwagi na ograniczenia wynikajagce z technologii cynkowania wysiegniki
wieloramienne s3 podzielone konstrukcyjnie. Podziat ten zmniejszajac kubature
zatadunkowa elementéw pozwala na oszczednosci w obszarze spedycyjnym.

Celem ztozenia konstrukeji nalezy w pierwszej kolejnosci rozpia¢ pakiet zawierajacy
wysiegniki i ramiona. Nastepnie nalezy skompletowad ramiona
z odpowiednimi wysiegnikami. W kazdej dostawie zaréwno ramiona jak
i wysiegniki w strefie styku posiadaja niepowtarzalne oznaczenia. Po natozeniu
ramienia na kréciec montazowy nalezy przykreci¢ je dwoma srubami M10, ktére wraz
z kompletem podktadek dostarczane s3 luzem do kazdego produktu
w dostarczanej partii zamdwienia.
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Kolejne kroki montazu wysiegnika na stupie sa analogiczne do wytycznych zawartych
w instrukcji montazu wysiegnikéw jednoczesciowych.
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POPRZECZKA

KORONA

Montaz wysiegnikow i koron.

W fazie przygotowania przed nasadzeniem trzonu poprzeczki/korony na stup

zaleca sie:

- zweryfikowa¢ kompletno$¢ pakietu wkretéw dociskowych M8
znajdujacych sie w otworach trzonu poprzeczki (6szt.)

- sprawdzi¢ czy gwinty wyzej wymienionych otworéw jak réwniez wkretow
nie ulegty zanieczyszczeniu badz uszkodzeniu mechanicznemu, nastepnie
nalezy posmarowac je smarem statym.

W kolejnym kroku nasadzamy trzon poprzeczki/korony na szczytowa cze$é trzonu

stupa. Pozostate czynnosci, zatem centrowanie oraz utwierdzenie konstrukcji

wykonujemy stosujac sie do zalecen z ptk. 3.2.

WKRET M8 Z GNIAZDEM IMBUSOWYM

WKRET DOCISKOWY M8
Z GNIAZDEM IMBUSOWYM
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6. Sktadanie stupéw dwusekeyjnych.

Przed przystapieniem do montazu nalezy sprawdzi¢ czy gérny i dolny segment
posiadaja jednakowe oznaczenia. Nastepnie utozy¢ stup na przygotowanych
weczesniej podktadach drewnianych tak, by osie obu sekcji znalazty
sie wspotsrodkowo, zadbad nalezy réwniez by i szwy spawalnicze
poszczegdlnych segmentdw utozone byty w jednej linii.

Kolejnym krokiem jest naniesienie na dolnej sekcji oznaczenia wymaganej
dtugosci nasadzenia, ktdra to bedzie réwna réznicy wysokosci miedzy suma
dtugosci poszczegdlnych sekcji, a zadang wysokoscig masztu.

Dla stupéw standardowych wynosi ona 400mm.
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Po wykonaniu wyzej opisanych zalecern przystepujemy do wstepnego
nasuwania sekcji goérnej na dolng, az do momentu zacisniecia.
Peten zacisk potaczenia uzyskamy po przytozeniu sity wzdtuznej docisku
réownej od 1,4 do 1,5 krotnej masy segmentu gdrnego. Celem jej
wygenerowania uzy¢ mozna dwdch wciagarek umieszczonych po zewnetrznej
stronie stupa.
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Zamierzony efekt uzyskamy réwniez stosujac jedna wciagarke wsparta o ptyte
podstawy stupa i odpowiednio wytrzymata ling poprowadzong wewnatrz
masztu kotwiong w czesci szczytowej sekcji gornej.
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Z racji faktu, iz stup w obszarze potaczenia nasadowego nie zostat wyposazony
w zadne rozwigzanie konstrukcyjne zabezpieczajace okolicznosé poslizgu
prowadzacego do rozsuniecia sie sekcji, nalezy bezwzglednie przed
przystapieniem do podnoszenia masztu celem ustawienia go na bloku
fundamentowym ¢ odpowiednie zabezpieczenie.

Zaleca sie zakotwienie lekko napietej liny konopnej badz z tworzywa
sztucznego rozpigtej miedzy otworem drzwiowym stupa a kabtakiem zawiesia
dzwigowego.

Nalezy pamigta¢ by tasmy oraz pasy transportowe byly wolne od
zanieczyszczen, co pozwoli unikna¢ zarysowar powtoki antykorozyjnej.

7.

Ustawianie stupa jednoskecyjnego lub dwusekcyjnego.

Zanim przystapimy do transportu pionowego zmontowanej konstrukcji
stupa zaleca sie zabezpieczyé¢ dalszy front robét przygotowujac: nakretki
i podktadki kotew, klucze oraz drewniane klocki. Do ustawienia stupa
W pozycji pionowej z pozadang dla wzgledéw estetycznych doktadnoscig
niezbedne s3 teodolit wzglednie poziomica. Celowi temu postuzy réwniez
przygotowanie podktadek stalowych 50x80 mm grubosci od 2,4 i 6 mm
wykonanych z ptaskownikéw ewentualnie paséw blachy, ktérych jedng
z krawedzi nalezy zeszlifowac. taczna powierzchnia pakietéw podktadek
stalowych powinna stanowi¢ co najmniej 15% powierzchni blachy
podstawy stupa z tym, ze na kazda $rube fundamentowa powinny
przypadac po 2 pakiety.

W nastepnej kolejnosci chwytamy stup przy pomocy pasa transportowego
badz liny elastycznej wzglednie konopnej nieco powyzej srodka ciezkosci
stupa.
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Nalezy pamieta¢ o zabezpieczeniu liny przed poslizgiem. Podnoszenie
stupa do pozycji zblizonej do pionowej powinno by¢é wolne
od dynamicznych przeciazen (szarpniec). Kiedy podstawa stupa znajduje
sie nad podtozem gruntowym nalezy ostroznie przemiesci¢ stup nad blok
fundamentowy, opusci¢ stup na wczesniej przygotowane podktady
o gabarytach uniemozliwiajacych wspieranie podstawy o trzpienie kotew.
Nastepnie wprowadzi¢ od dotu kable zasilajgce, usuna¢ podktady
drewniane i naprowadzi¢ otwory kotwowe w podstawie na odpowiednie
potozenie.
Po opuszczeniu konstrukeji na blok fundamentowy nalezy niezwfocznie
natozy¢ podktadki i nakreci¢ nakretki.
Korekty w precyzyjnym ustawianiu stupa do pozycji pionowej
wprowadzamy zwalniajac odpowiednio nakretki mocujace i podbijajac
kliny stalowe. Gérna powierzchnia pakietéw powinna odpowiadaé po-
ziomowi dolnej powierzchni blachy podstawy stupa. Rozmieszczenie
pakietow statych powinno umozliwi¢ otoczenie ich podlewka cementowa
na szerokosci nie mniejszej niz 25 mm.
Weryfikacji odchylenia dokonujemy przy pomocy w/w instrumentéw
pomiarowych.
Ustawiwszy stup w zadanym potozeniu nalezy dokreci¢ nakretki
i ponownie sprawdzi¢ pionowos¢ konstrukcji.
Odchytka osi podtuznej trzonu stupa od pozycji pionowej nie powinna
przekraczaé f < 2,5mm/m.
Bezposrednio przed wykonaniem podlewki cementowej nalezy oczysci¢
przestrzeri do wypetnienia pod blachg podstawy stupa.
Podlewki zaleca sie wykona¢ z cementu portlandzkiego marki nie nizszej
niz 35, uzalezniajac ich sktad od grubosci warstwy podlewki t< 25 mm -
zaczyn cementowy, 25 s t < 50 mm - ptynna zaprawa cementowa 1:1,
t> 50 mm - wilgotna zaprawa cementowa nie stabsza niz o stosunku 1:2
lub beton z drobnym kruszywem marki nie nizszej niz C25/C30.
Podlewki specjalne, np. z cementu ekspandujacego lub zywic, powinny
by¢ wykonywane wg szczegdtowych instrukcji stosowania potwierdzonych
aprobata techniczng.
Podlewki cementowe mozna wykonywac tylko w temperaturze dodatniej,
chyba, ze w instrukcji producenta podano inaczej. Zaprawe do wykonania
podlewki nalezy przed uzyciem wymiesza¢ i stosowaé¢ odpowiednio
do konsystencji: w stanie ciektym do podlewania i w stanie wilgotnym
do podbijania tak, by wolna przestrzern pod blacha podstawy zostata
catkowicie wypetniona.
Po postawieniu stupa ewentualne korekty potozenia konstrukcji
wsporczych opraw nalezy, dla zachowania warunkéw bezpieczeristwa,
prowadzi¢ przy uzyciu urzadzen zwyzkowych.

Zakorczenie

8.1.  Podczas montazu szczeg6lny nacisk nalezy potozy¢ na dbatos¢ o warstwe
powtoki antykorozyjnej, ktérej grubos$¢ wynosi ok. 70 um. Nalezy
pamieta¢ o podatnosci ptaszcza trzonu cylindrycznego na odksztatcenia
postaciowe wywotane nadmiernymi obcigzeniami tak statycznymi
(sktadowanie zbyt wielu warstw pakietéw), jak i dynamicznymi (uderzenia
podczas roztadunku badz transportu). Zaleca sie dba¢ o drobne elementy
konstrukcji mogace podczas proceséw spedycyjnych ulec zagubieniu.

8.2.  Zaleca sig by powierzchnia gérna bloku fundamentowego sytuowana byta
nieznacznie powyzej poziomu przylegtego terenu co znacznie usprawni
odptyw wody opadowej.

8.3.  Sugeruje sie dodatkowe zabezpieczenie cynkowanej gérnej powierzchni
trzpienia gwintowanego kotwy poprzez natozenie kapturka plastikowego
oraz powtoki smaru statego.

Mamy nadzieje, ze informacje zawarte w niniejszym opracowaniu pomoga Panstwu w montazu oferowanych przez nas produktéw.
Firma Tecpoles Sp. z 0.0. zyczy Panistwu zadowolenia z zakupionych konstrukcji, Zywigc tym samym nadzieje na dalsza owocng wspétprace.

Nr wydania: 1
Data wydania: 01.03.2021



